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TARIM ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU
SULTANSUYU TARIM iSLETMESi MUDURLUGU

2 ADET YERUSTU AKARYAKIT TANKI iLE TUM ALT VE UST YAPI TESISATLARI
KURULUM ISLERI TEKNIiK SARTNAMESI

A - ISIN KONUSU VE TANIMI :

Sultansuyu Tarim Isletmesi Miidiirliigii’nce Akaryakit otomasyon sistemine uyumlu 2
(iki) adet tek cidarli 30.000 (en az) It kapasiteli yer (stu akaryakit tanki, transfer pompasi ve
akaryakit pompasina ait tim alt ve lst yap1 tesisatlarina ait baglantilarinin ayni1 yUklenici
tarafindan yapimi ve eksiksiz olarak ¢alisir durumda teslim edilmesi isidir.

Slill;)a Istenilen Malin/Hizmetin Adi ve Evsafi Miktar1 | Cinsi
1 30.000 (en az)Lt’lik Tek Cidarli Yerustii Akaryakit Tanki 9 Adet
(Tek cidar 2 ayakli 6n-arka ¢ift menhollii yer iistii akaryakit tanki)
5 Akaryakit tanki, transfer pompasi seti ve akaryakit pompasi arasi alt 1 Tk
yapi1 ve Ust yapi tesisati ile montaj yapim isleri. '

B. Bu Teknik Sartnamede gecen;
1. idare: Isletme Miidiirliigii Y&netimi,
2. Firma: Bu ihaleye teklif veren gercek veya tiizel kisileri,
3. Yiiklenici: Bu ihaleyi kazanan gercek veya tiizel kisiyi, ifade eder.

1. Akaryakit Tanki,

a) Akaryakit tanklar1 imalat projeleri TSE’ye uygun olarak Yuklenici tarafindan
hazirlanacak ve Idare nin onayimna miiteakip imalat yapilacaktir.

b) 30.000 It’lik yer isti tek cidarli tank imalatinda A1l kalite ST37 karbon ¢elik sag
(S235JR) malzeme kullanilacak, yandan merdivenli olacak, en az 6 mm kalinlikta ve tek cidarl
olacak, en az 3.300 kg agirlikta (Idare tarafindan teslim alim sirasinda tanklar aragtan indirilmeden
once yliklii durumda ve indirildikten sonra bos olarak tartilip kg tespiti yapilacaktir.) olacak, tank
cap1 en az 2500 mm, uzunlugu ise en az 6.670 mm olacak, 1.500 x 2.500 mm 6l¢ulerinde saglar
kullanilacak, tank govdesi en fazla 5 tek parca ve eksiz silindirik sacin birlesimi ile
olusturulacaktir.

c) Tanklar igin TS EN 12285-1-2 belgesi sertifikali olacak ve bu belgeler teklifle beraber
verilecektir.

¢) Tiim sa¢ malzeme teknik ve fiziksel 6zellikleri toz ortiilii kaynak ile birlestirilerek ayni
malzemeden olacak sekilde imal edilecektir. Kurum yetkili personellerince yerinde yapilacak
kontrol ve muayene isleminden sonra kaynak asamasina gegilecektir.

d) Tank gévdesini olusturacak her bir silindir par¢asinda eksiz tam sa¢ kullanilmis, tam
silindir olarak biikiilmiis, i¢ten ve distan kaynakli, baglart bombeli kapaklar(en fazla 2 (iki) parca
sacin bilesimi) ile kapatilmis ve silindirik sekilde imal edilmis olacaktir.

e) Sacin oOzelligine uygun kaynak metodu segilerek, kaynak ile birbirlerine eklenmis
saclarin agizlar1 uygun acilmis ve karsilikli gelmis olmasi gerekmektedir.
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f) Kaynak islemleri sertifikali kaynakgilar tarafindan yapilacakui. bu seruninalar Urun

teslimi asamasinda teslim edilecektir.

g) Tank govdesi ve tiim kaynakli imalatlar bosluksuz, gozeneksiz, siirekli, catlaksiz ve
sarkmasiz olacak sekilde yapilmalidir. Kaynaktan sonra, kaynak iizerindeki ciiruflar temizlenmis
olacaktir.

g) Tankin menhol kapak girisi en az 720 mm dis ¢ap1, 600 mm i¢ ¢apinda olan M16 32
adet civatali TSE standartlarina uygun 6ni ve arkasinda olmak tizere 2(iki) adet menhol olacak,
6n menholde nefeslik ve akaryakit pompasi borusu ¢ikis1 ve otomasyona uyumlu probe baglanti
girisi, arkadaki 2’ci menholde transfer seti Gstten dolum ve Ustten emis baglanti boru ve elemanlari
girisi bulunacaktir. Her iki menholde de 1 adet 4” ve 3 adet 2”” mangon olacaktir.

h) Tanklarin altinda herhangi bir boru ¢ikisi olmayacak ve tank altlar1 tamamen kapali
olacaktir.

h) Akaryakit tankinin altinda, sump kullanilacaktir ve tankin dolu agirligini tasiyabilecek
nitelikte en az iki adet ayak imal edilecektir.

1) Akaryakit tankinin iizerinde kaldirma tagima islemlerinde baglanti saglamak tizere tankin
dolu agirligini tagtyabilecek nitelikte baglanti kulplari en az iki adet imal edilecektir.

1) Kaynakli imalat i¢in bir noktada tigten fazla kaynak dikisi birlesmemelidir.

J)Tanklarin boyanmasinda penguard HSP ZP, aktif ¢inko fosfat igeren hizli kuruyan,
yuksek yapili kalitede epoksi boya kullanilacak olup, 2 kat epoksi astarli (300 4) + 2 kat RAL
9002 epoksi son kat beyaz boyali (300 ) olmak Uzere tanktaki toplam boya kalinligi en az 600
p(mikron) olacak ve yiiklenici teslim agamasinda boya kalinlik 6l¢tim cihazi ile 6l¢iim yaparak
idare yetkililerinin kabuliine sunacaktir. Tank boyasinda Istenilen kalinlikta boya kalmligm
icermeyen tanklar teslim alinmayacaktir.

k) Akaryakit tankinin sizdirmazligi ¢ok iyi sekilde yapilacaktir.

I) Akaryakit tanklarnin {izerinde ikaz ve uyarici isaretler bulunmalidir. Ayrica tankin
yanlarinda rahatca goriilebilecek sekilde "SIGARA ICILMEZ-ATESLE YAKLASILMAZ-
TEHLIKELI VE YANICI MADDE" yazilar ile 120 cm olgiistinde TIGEM Logosu baskismin
monte edilmis olmasi gerekmektedir.

m) Imalat1 ve teslimati yapilacak her tiirlii malzeme ve ekipman igin gerekli giivenlik
tedbirleri saglanmis olacak, biitlin malzemelerin dis hava etkilerinden korunakli sekilde gerekli
borusu tedbirleri alinmig olacaktir.

n) Akaryakit tanki kaynak dikisleri ve baglantilar1 sabunlu su ile test edilip, 0,3 bar hava
basincina tabi tutulacaktir

0) Akaryakit Tanklarinin kalibrasyon ve sizdirmazlik kontrolleri yapilmis olarak teslim
edilecektir.

0) Akaryakit Tanki ve yapilacak tesisatlari ile ilgili tiim ekipmanlar 2(iki) yil boyunca
yiiklenici tarafindan garantili olacak ve bunlara yiiklenici tarafindan eksiksiz olarak garanti belgesi
dizenlenecektir.

p) Tanklar adrese teslim olacak, ylikleme - indirme ve nakliye masrafi firmaya ait olacaktir.
Kamyondan vingle indirme isi firma tarafindan karsilanacaktir.

2. Muayene ve Deneyler

a) Tanklarin muayenesi: boyut ve birlestirme detaylarinin gézle muayenesidir.

b) Tanklarin boyut kontrol raporu yiiklenici tarafindan hazirlanacak ve her tank i¢in imzali
olarak idareye sunulacaktir.

c) Tanklarin kalite belgeleri ve sertifikalar1 imzali olarak yiiklenici tarafindan idareye
tanklar imalata baglanilmadan sunulacaktir. Her tank igin imal yili, seri no, kapasite, tank
ozellikleri (govde sa¢ boyutlari, dokiim no’lar1) belirtilecektir.
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d) Sizdirmazlik ve basing test raporlari onayli olarak {irlin tesliluau ayainasiua waicyc

teslim edilecektir.
e) Tanklarin i¢ ve dis yiizeylerinin yag, pas, vb. temizligi yapilmis olacaktir.

3. Etiketleme

a) Plaka lizerinde Yapimci firma markasi ve/veya firma isminin, yapim tarihinin, seri
numarasinin, hacminin(m3), deney basincinin ilgili standardin isaret ve numarasinin ve kalite
belgelerinin logosu bulunacaktir.

4. Alt ve Ust Yapa tesisati

a) Tank pompa arasi tesisat 2 ayr1 emisli sistem olacak ve ¢ift tabancali akaryakit
pompasina ayri ayri tesisat ¢ekilecektir.

b) Tesisatta 2" PEE cift cidarli kilifli boru kullanilarak akaryakit pompasina baglanti
yapilacaktir.

¢) Boru, vana ve fittings malzemeleri ile bunlarin imalatinda kullanilan maddeler oncelikle
dis etkilere, ¢alisma basinglarina, taginacak {irtine, dis yliklere ve gerilmelere karst azami
dayaniklilikta ve yeraltinda bozulmayacak nitelikte olmalidir. Boru ve fitingsler ayni firmanin
triinti olmalidir

d) Tim yerli mali malzemeler mutlaka TSE belgeli olmalidir. Eger ithal malzeme
kullaniliyorsa EN 14125 standartlarina uygun olacaktir.

e) Boru tesisatinda kullanilacak tiim borular; basingli ve emisli sistemlerde projeye gore
cift cidarli yar1 flexible olmalidir. Tesisat baglantilarinda ise sertlesmeyen sivi conta
kullanilacaktir.

f) Borularin gegecegi kanallar, yeterli boru arasi genislikler saglanacak sekilde agilmalidir.
Borular, kanal duvarindan veya seperatorlerden iki boru ¢ap1 uzaklikta olmalidir.

g) Akaryakit tesisatt montaji sonrasi Yiiklenici firma akaryakit tesisatin1 3 bar test
basincina tabii tutacaktir. Tesisatin Tank iisti Sump kismindaki uglarina birer manometre
baglayarak uygulanan basincin gézlenmesi saglanmali ve bu islem idare tarafindan kabul heyeti
nezaretinde yapilmali ve bir raporla idareye sunulmalidir.

h) Basing hatlarinda nitelikleri gelistirilmis POLIETILEN (HDPE) malzemeden iiretilmis,
boru i¢i cidarlart en asindiric1 yakit ¢esitlerine dahi dayanan ve gegirgenligi hemen hemen sifira
indirgeyen Polietilen ve EVOH gomlekli 2" ¢ift cidarli plastik borular kullanilacaktir. Plastik
borularin en az 30 yillik kullanim Omiirleri olmali, bakim ve onarim gerektirmemeli, saglam,
cevreye duyarli ve yeniden kullanilabilir malzemeden imal edilmis olmalar1 gerekmektedir.
Borular yikanmis dere kumunun iizerine serilmeli ve daha sonra ayni malzeme ile lizerleri
orttilmelidir. Boru tesisatinin dolgusu, boru iist seviyesinden en az 30 cm. yukariya kadar
yapilmali, daha sonra el kompaktorii veya mekanik kompaktor ile sikistirilmalidir. Borular
elektrofiizyon kaynagi kullanilarak birbirlerine ek elemanlar kullanilarak baglanabilmelidirler.
Yakit borular test esnasinda uygulanan 10 bar basinca dayanikli olmalidir.

1) Borular EN 14125 standartlarina uygun olarak sertifikalandirilmis olmalidir. Borularin
tizerinde EN standartlaria sahip olduguna dair gerekli tiim isaretlemeler bulunacaktir. Uzerinde
EN kodlamasi olmayan borular kullanilmayacaktir. Borularla birlikte kullanilan fitingsler de ayn1
marka tarafindan iiretilmis olmali ve EN14125 sistem sertifikas1 bulunmalidir

I) Her akaryakit tanki etkin bir sekilde ayr1 ayr1 havalandirilacaktir. Nefeslik hatti cap1 2"
tek cidarli HDPE boru olmalidir. Nefeslik hatti borusu tanktan itibaren % 1 - 2 egimle
yukselecektir.
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J) Dolum borusunun alt hizasi tank alt hizasindan 75 mm. yukaiiua viacax, vuraua <+

HDPE tek cidar boru kullanilacaktir. Dolum yapilacak yere tankerin topraklama yapmasini
saglayacak sekilde topraklama barasi monte edilecektir.

K) Her yer alt1 akaryakit hatt1 igin 2" tank tistli akaryakita uygun ¢ekvalf kullanilacaktir.

I) Nefeslik hatlar1 tank tistiinden nefeslik dikmelerine kadar olan kisimda 2" flexible
akaryakit borusu ve fitingsleri kullanilarak tesis edilecektir.

m) Nefeslik dikmeleri 2" galvanizli borudan ve saha kotu bitiminden sonra en az 6 metre
yiikseklikte olacak sekilde olacak ve u¢ noktasinda akaryakita dayanikli malzemeden imal olan
nefeslik kepi takilarak montaj1 yapilacaktir.

n) Ayrica nefeslik dikmelerinin devrilmelerini engelleyici 2" galvaniz borudan imal U
boru ile sabitlenmeleri gerekmektedir.

0) Dolum hatt1 tank iistii veya uzak dolum seklinde olmalidir.

0) Uzak dolum olmasi halinde dolum noktasinda tagsma kovast montaji yapilmalidir.

p) Ayrica uzak dolum hatt1 4" flexible akaryakit borusu ve fitingslerinden imal olacaktir.
4" Dolum hatlarinda da aymi {iriin hatlarindaki 6zellikler saglanmalidir. Her tiirlii dogabilecek
tiriinden kaynakli kagak ve sizintilarda garanti kapsaminda yiiklenici sorumludur. Dolum hatlari
mutlak surette cidarli ve diiz boylar halinde tedarik edilmelidir. 4” Dolum hatlarinda da ayni iiriin
hatlarindaki 6zellikler saglanmalidir.

r) Dolum borusu kapali tip dolum sistemine uygun olarak tesis edilecektir. Dolum
noktasmna dogru giden dolum borularinin araliklari esit olmali ve borularin alti ¢ok iyi
beslenmelidir. Dolum hatlarinda da dolum noktasindan tanka dogru %1-2 arasinda egim olmasi
gerekir. Dolum dolaplarin boyutu dolum agz1 sayisina gére diizenlenmeli, dolum agizlar1 dolap
icerisinde esit aralikli ve diizgiin olmalidir.

S) Yiiklenici tarafindan bakir tellerle birbirlerine baglanarak tiim dolum tesisatlari i¢in seri
bir topraklama hatt1 olusturulur. Topraklama masgasi 10 mt uzunlukta olmalidir. Minimum 10 mm?
kesitli, sar1- yesil renkte NYAF tip bakir iletkene sahip olmalidir. Her iki ucunda izoleli, agir
hizmet tipi topraklama pensesi bulunmalidir. Baglantilar tamamlandiktan sonra topraklama
degerleri 6lgiilerek Idareye Yiiklenici tarafindan bir form ile teslim edilecektir.

t) Yiiklenici tagsma kovasi altindaki baglanti noktalarmna ilgili kelepgelerin takildigini ve
bundan sonra yapilacak isleri bir tutanakla belgeler ile birlikte tiim evraklar1 idareye teslim
edecektir.

u) Tank Uzerinden 6lglim yapmayi veya numune almay1 saglayacak 3" galvaniz borudan
imal 6l¢lim borusu tesis edilecek ve bu borunun iist kisminda kilitlenebilir akaryakita dayanikli
kep ve adaptor sistemi olacaktir.

U) Dolum yapilacak yere tankerin topraklama yapmasini saglayacak tanker topraklama
baras1 kurulacaktir. Dolum tagkan kovalar elektrik tesisatlar1 sistem kapsaminda ring yapilarak
topraklanmalidir. Baglantilar tamamlandiktan sonra topraklama degerleri dlgiilerek Idareye teslim
edilecektir.

V) Tankerden akaryakit tankina yapilacak akaryakit dolumlar ile akaryakit tankindan
akaryakit tankerlerine akaryakit ikmalleri sadece transfer seti tizerinden yapilacak sekilde teskil
ettirilecektir. Dolum ve bosaltim tesisati i¢in malzeme 4°” (110mm) ¢apinda, sizdirmaz i¢ cidarli
(lined) PE borudan teskil edilecektir. Merkezi dolum yeri ve dolum hatt1 gilizergdh1 mahal
projesinde kurum yetkilisinin belirttigi yerden gececek sekilde detaylari projede belirtilen bir
tesisat kanali igine dosenerek yapilacaktir. Dolum borulart merkezi dolum noktasindan tank
menholiine % 2 egimle dosenecektir. Dolum i¢in kullanilan Galvaniz TE nin iki tarafina kolay
sOkulebilmesi igin galvaniz flang takimlari konulmalidir. Her dolum agzinda 4” dolum dirsegine
uygun 4” adaptor ve kep kullanilmalidir.
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y) Dolum hatlar1 hi¢bir sekilde tanklarin iistiinden gegecek sekilde wesis CULLICLICIUIL, 1161

hangi bir tankin yerinden ¢ikarilmasina engel olmayacak sekilde tesisat yapilmalidir. Borular
tankin kisa tarafindan tank sahasi disina ¢ikmali veya uzun tarafa dogru gidilmesi gerekiyorsa,
tanklar arasina denk gelecek sekilde tesis edilecektir.

z) Dolum borular1 esnek olmayan SDRI11 smifi tipki akaryakit borular1 gibi gomlekli
olmal1 ve akaryakit tesisatinda oldugu gibi dolum tesisatinda kullanilacak fittingsler boru ile ayn1
marka olmali ve birlikte sistem sertifikas1 olmalidir. EN 14125 Belgesi olmalidir

aa) Tesisatta kullanilacak kiiresel vanalarda, contalarin akaryakita dayanikli olmasina
dikkat edilmelidir. TSE onayli PN16 TS13828 dayanimina sahip kiiresel vana kullanilacaktir

bb) Tank kapasitesinden fazla doldurulmasi durumunda asir1 dolum ve tasmay1 engellemek
icin her tanka agir1 dolum emniyet valfi montaji yiliklenici tarafindan yapilacaktir.

cc) Dispenser saseleri kanopi giydirmeleri yapilmadan dnce yapilmalidir. Dispenser sasesi
saha betonu Ust seviye kotundan 20 cm. yiikseklikte ve her iki kanopi ayaginin arasinda kalacak
sekilde kanopi ayaklarindan 36 cm. igeriye yerlestirilir ve su terazisi ile dengelenmelidir.

dd) Yer altt Manhole kapaklar1 36" fiber olmali. Dokiim kapaklar asla kullanilmamalidir.
Sahada gozlem i¢in kullanilacak G6zlem Manhole’leri demir dokiim kapakli ve H20 standartlarina
uygun olmalidir. Kompozit malzemeden imal edilmis olmalidir.

ee) Kurulumu yapilacak akaryakit pompasi ¢ift tabancadan akaryakit verebilecek
(motorin+motorin) 6zellikte olup, her bir tabanca pompasina akaryakit tankindan ayr1 ayri tesisat
cekilecektir.

ff) Akaryakit pompasi altinda polietilen Sump kaidesi bulunacak tesisat baglantilart pompa
baglanti girislerine uygun sekilde yapilacaktir.

g9) Akaryakit Istasyonu hazir durumda akaryakit alim ve dagitim yapilacak sekilde teslim
edilecektir.

hh) Tasma kovasi, Asirt dolum valfi ve Emiyet valfi gibi emliyetli dolum ekipmanlari
mutlaka giincel UL sertifikasina sahip olmalidir

kk) Yiiklenici yukarida belirtilen tiim montaj hizmetlerini kendisi yerine getirecek olup,
taseron veya araci firma kullanmayacaktir.

5. insaat Isleri

a) YUklenici firma her turli akaryakat tesisi proje isleri igin teknik destek hizmeti verecektir.
b) Yiklenici firma her tiirlii insaat isleri i¢in miisavirlik hizmeti verecektir.

6. Bakim ve Onarim Miidahalesi ve Garanti

a) Akaryakit Tanki ve tesisatla ile ilgili ariza veya bakimina ihtiya¢ duyulmasi durumunda
yuklenici en gec¢ 48 saat i¢inde miidahalede bulunacaktir.

b) Akaryakit Tanki ile birlikte alt-iist yap1 ve tesisatlarinin tamami teslim sonrasi1 yapilacak
olan kabul tarihinden itibaren en az 2 (Iki) yil stireyle garantili olacaktir.

7. Teslim Yeri:

a) Akaryakit Tanklar1 ve Miistemilat: Sultansuyu Tarim Isletmesi Miidiirliigii Akcadag /
MALATYA’ya teslim edilecektir.

8. Teslim Suresi:

b) Akaryakit Tanklar1 Y(Klenici firma ile Idare arasinda sdzlesmenin imzalanmasindan
itibaren en gec 25 (yirmi) takvim giinii icerisinde Idarenin gdsterecegi yere teslim edilecek,
tanklarin tesliminden itibaren akaryakit tanki ile birlikte tiim baglanti boru ve tesisatlarmin

5
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kurulum isi YUklenici firma tarafindan yapilacak ve bu islerin tamaminda aiaci ucinang: v uiiia

kullanmadan en ge¢ 10 (On) giin icinde bitirilerek tiim sistemler ¢alisir ve eksiksiz durumda
Idareye teslimi yapilacaktir.

9. Odeme:

a) Odeme fatura kesim tarihinden sonra en ge¢ 30 giin icinde yapilacaktir. Kismen veya
tamamen riayet etmemesi halinde Isletme, herhangi bir ihtar ve kanuni merasime usul ve
formaliteye bagli kalmaksizin firmanin nam-1 hesabina, Mal/Hizmet isini derhal baska bir firmaya
yaptirmaya ve bu ylizden meydana gelecek masraflar ile zarar ziyani firmanin istihkakindan
kesmeye, sozlesmeyi fesh ederek firmanin kati teminatini cezai sart olarak irat kaydetmeye
yetkilidir. Sozlesmenin feshi halinde Isletme tarafindan yapilacak ikinci ihalenin masraflarini
ikinci ihalede meydana gelebilecek fiyat farki isletme aleyhine oldugu takdirde firma tarafindan
karsilanacaktir. Ikinci ihalede belirlenen fiyatin daha diisiik olmas1 halinde isletmece firmaya her
hangi bir 6deme yapilmaz ve bu durumdan dolay1 firma herhangi bir hak talebinde bulunamaz.
Ikinci ihalede firma aleyhine olmasi muhtemel fiyat artisin1 firmanin alacaklar1 karsilamamasi
halinde aradaki fark firmaya ayrica riicu edilir. Bu farkin tahsilinde ANKARA icra Dairelerinin
yapacagi her tiirlii takip ve usuliinii pesinen kabul eder.

10. Is bu teknik sartname bu madde ile birlikte 10 (on) ana madde ve alt maddelerinden ibaret
olup, idari Sartname ve Sézlesme ile birlikte hiikiim ifade eder

SULTANSUYU TARIM iSLETMESi MUDURLUGU

Bakir TASCILAR Ali YAGLICI Mehmet KARABULUT
Isletme Miidiirii V. Isletme Miidiir Yardimcisi Mekanizasyon Sube Sefi
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